
符号 修 月日 修  内 容 

  ン ン 移動防 対策 番号 数量追加、番号 長さ変更番号 追加 

  桁 ﾞに変更および誤記修 、定価改定 実施 事  

  
 頁番号 警告 追加 ｻ  

 定価改定 実施 事  

  頁番号 変更、番号 数量変更、 貢番号 追加 生  

  頁番号 位置修 開  

  頁イ 修 、 貢番号 部品変更、番号 部品追加、注記追加  

  定価改定 実施 事  

  頁番号 定価改定 事  
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注意 

注 製品 販売中 後 製造中 後 を経過 時点 部品  

在庫補充 停 在庫分 供給 を 了 願い  

注 一点あ 定価 作成日 修 月日 時点 価格 あ 異 場合も

あ 了 願い  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

作成日   月 日 

 

承 認 確 認 作 成 

  堀 本 

 

 

 

      

ン   
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番号    部 品 名  規 格 個数 備考  

  絶縁被覆付圧着端子  黄    

   芯 □  ｍ    

 
 ン 付六角     新 No 以降  

 ン 付六角     旧   

  座金 並丸       

 ―――― ン ン   ｋ     

  十字 小 じ ×  三価黒    

  鉄製 付化粧  ×  黄銅    

  ン      

  背面 ネ      

  カ      

  タ ン じ  ×  三価黒    

 
 取手 Ｐ 黒 注   新 No 以降  

 取手 Ｐ   旧   

 
 六角    新 No 以降  

 六角    旧   

   ×  三価白    

  波形 イ チ   V A  

  ン端子  黄透明    

  線 黄  □ ×     

  線 黒  □ ×     

  線 黄  □ ×     

  ンセン  Ｐ  黒  V A  

  線 緑  □ ×     

  線 緑  □ ×     

       

  線 赤  □ ×     

  中間接端子 Ｐ     

  絶縁キャ      

  絶縁被覆付閉端接続子     

  電源 チェ ン 赤 緑   V  

  チェ イ チ   V A  

  ム足  黒    

  十字 イン 小 じ ×  三価白    

  線 黒  □ ×     

  電圧計   ～ V  

  引掛型埋込 ンセン   黒  V A  

  線 白  □ ×     

  線 黒  □ ×     

  絶縁被覆付圧着端子  黄    
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番号    部 品 名  規 格 個数 備考  

  ば 座金 号      

 
 六角ボ  ×    新 No 以降  

 六角ボ  ×    旧   

 ―――― 六角   黄銅   に付属  

 ―――― ば 座金 号  黄銅   に付属  

 ―――― 座金 並丸   黄銅   に付属  

  キ テ タ  Ｐ   V A  

  線 黒  □ ×     

  線 黒  □ ×     

  線 黒  □ ×     

  線 黒  □ ×     

  面 ネ      

  十字 タ ン じ  ×  三価黒    

  端子 三価白    

  十字 タ ン じ  ×  三価黒    

  十字 イン 小 じ ×  三価黒    

  圧着端子     

  IV 線 緑  □ ×     

  埋込 ンセン    V A  

  KIV 線 白  □ ×     

  ン ン 移動防 板   No 以降  

 ―――― 警告   No 以降  

 
 六角   三価白  新 No  以降  

 ン 付六角   三価白  旧   

  六角穴付ボ  × 全  三価白  新 No 以降  

  座金 並丸   三価白  No  以降  
 

 

注  貢 」番号 1「 取手 Ｐ 黒 を ３o〈1「1「15「5 以前 製品 取付け 場合 添付 

ー ン 取手交換 注意 を 覧く い 貢 」番号 10 カ ー Ｔ 穴あけ加工  

必要  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ー ン 取手交換 注意 

下記製造番号以前 ー ン 取手を［ Ｐ ］ ［ Ｐ 黒 ］ 取換え

場合 穴あけ加工 必要 下記手順 従っ 作業を行っ く い  

型式名 製造番号 

ＨＤＴ   

ＨＤＴ   

◎手順 

カ ーを取 く い  旧取手を取 く い  

下図 位置 φ ～ ｍｍ 鉄工用 を使用 穴あけを行っ く い  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ＨＤＴ                                         ＨＤＴ  

 

旧取手 固定用穴を塞い く い  新取手を取付け く い カ ーを取付け 終了  
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ン 付 

六角 ッ  Ｍ  

ン 付六角 ッ  Ｍ

×  

十字 ベ小  Ｍ ×  

座金  

六角穴付ボ   

Ｍ ×  

六角 ッ  Ｍ  

取手 Ｐ  

タッ ン  Ｍ ×  

ＨＤＴ 本 

ＨＤＴ 本 
取手 Ｐ  


